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§2° Os estabelecimentos que possuam até trés maquinas de  Legenda: Legenda
repasse de moela foderéo optar pelo gjuste de uma maquina em 18 1. Cilindro de retencéo; 1. Produto;
meses, uma em 24 meses e outra em 30 meses. . . Esteira transportadora para alimentac&o; 2. Ancinho raspador;
§3° Os estabelecimentos que possuam até duas méquinas de . Produto; 3. Barra fixa

repasse de moela poderdo optar pelo gjuste de uma maguina em 24
meses e outra em 30 meses. )

§4° Os estabelecimentos que possuam apenas uma maguina
de repasse de moela poderdo optar pelo ajuste da maquina em até 24
meses.

85° As microempresas e empresas de pequeno porte terdo 6
meses a mais de prazo, em relagdo a0 indicado neste artigo, para
adequar suas méaquinas de repasse de moela.

inca@éo.Art' 3° Esta Portaria entra em vigor da data de sua pu-
MIGUEL SOLDATELLI ROSSETTO
ANEXO
Anexo Il - Reguisitos de seguranca especificos para mé-

8Ui nas utilizadas nas industrias de abate e processamento de carnes e
lerivados destinados a0 consumo humano.

1 Para fins de atendimento do item 36.7.1 desta Norma,
estdo abrangidas no presente anexo as seguintes maguinas de uso na
indistria de abate e processamento de carnes e de derivados des-
tinados a0 consumo humano: )

| - Mé&guina automédtica para descourear e retirar pele e
pelicula

1.1 A méquina automética para descourear e retirar pele e
pelicula de carnes destinadas ao consumo humano é definida para fins
deste anexo como a méquina com cilindros de tragdo e |amina uti-
lizada para descourear e retirar a pele e a pelicula de carnes, com
alimentacdo por esteira transportadora, sistema de retencéo e esteira
de descarga, conforme exemplificado nas figuras 1 e 2.

1.1.1 A mégquina deve ser utilizada dentro dos limites es-
tabelecidos no manual de instrugdes. )

il Figura 1 - Mé&guina automética de descourear e retirar pele e
pelicula

Legenda:

. Esteira transportadora de descarga (saida do produto);
. Protegdo movel;

. Cilindros de retencao;

. Suporte da |aminga;

Laming;

. Cilindro dentado ou de transporte;

. Esteira transportadora de alimentacao;

. Carenagem/Sistema motriz.

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010
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Figura 2 - Detalhe do sistema de corte e transporte de uma
méguina automética de descourear e retirar pele e pelicula
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4. Cilindro dentado tracionado;
5. Raspador;
6. Lamina;
7. Suporte da |amina;

8. Esteira transportadora de descarga (saida do produto).
Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

1.1.2 Os perigos mecanicos (fie?ura 3) e os requisitos de
seguranga abrangidos neste anexo se referem ao tipo de méquina
descrita no item 1.1 e seus limites de aplicagéo.

1.1.2.1 Deve ser realizada uma prévia avaliacdo de risco da
méguina, apés a sua instalagdo, longo periodo de inatividade ou
quando ocorrer mudanca do processo operacional, em relacdo ao
trabalhador, para evitar riscos adicionais oriundos do processo e das
condi¢Bes do ambiente de trabalho.

Figura 3 - Zonas de |perigo da maquina automética de des-
courear e retirar pele e pelicula

Legenda

1.Zona 1 - zona de retengdo e corte;

2.Zona 2 - zona de alimentacéo;

3.Zona 3 - zona de descarga;

4.Zona 4 - zona movimentagéo da esteira;

5.Zona 5 - Zona motriz;

6.Zona 6 - zona do sistema de rodizio para facilitar o transporte;

H - Altura da superficie da esteira de aimentacéo e de descarga em
relagéo ao solo.

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

1.1.3 O acesso as zonas de perigo 1, 2 e 3 deve ser impedido
por meio de protecdo mével intertravada, monitorada por interface de
seguranga, conforme os itens 12.38 a 12.55 da NR-12, devendo ainda
0 acesso as zonas 2 e 3 atender as dimensdes indicadas na tabela 1 e
figuras 4 e 5 deste anexo.

1.1.3.1 O movimento de risco dos cilindros deve cessar to-
talmente em um periodo de tempo de até dois segundos quando a
protecdo movel intertravada for aberta

1.1.3.2 A protecdo mével deve ser projetada de forma que
possa ser movimentada pelo trabalhador com uma forga menor do
que 50N (newton).

abela 1 - Relagdo entre a altura da abertura B e a distancia
A iniciando na érea de contato (medidas em milimetros)

(A [ > [230 [450 [550 |
B l < |40 195 [120 |

A = Disténcia até a érea de contato. ]
B = Altura da abertura, incluida a distancia de controle, na borda
frontal da protecdo ou da barra de desconex&o.

Figura 4 - Vista das zonas de perigo 1 e 2 para aplicagdo da
tabela 1
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Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

Figura 5 - Vista das zonas de perigo 1 e 3 para aplicacéo da
tabela 1
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Legenda:

1. Produto;

2. Ancinho raspador;

3. Barra fixa )

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

) 1.1.4 O acesso a zona de perl(};o 4 deve ser impedido por
meio de prot movel intertravada ou fixa, conforme os itens 12.38
a 12.55 da NR-12, para que se impega 0 acesso aos movimentos
perigosos dos transportadores continuos, especialmente nos pontos de
esmagamento, agarramento e aprisionamento formados pelas correias,
roletes, acoplamentos e outras partes moveis das esteiras acessiveis
durante a oper%ao normal. . ) _

1.1.5 O acesso a zona de perigo 5 deve ser impedido em
todas as faces por meio de protecd0 movel intertravada ou fixa,
conforme os itens 12.38 a 12.55 da NR-12. o

. 116 A interface de seguranca da méquina deve atingir no
minimo a categoria de seguranca 3, conforme as normas técnicas
oficiais vigentes a época de publicacao deste anexo.

- 1.1.7 Nas méqguinas moveis que possuem rodizios, pelo me-
nos dois deles devem possuir travas.

~11.8 A dtura "H" deve ser de 1050 mm se a atura da
esteira (plano de trabalho) for fixa 3

1.1.8.1 Quando a altura da esteira for regulével, a altura "H"
deve permitir gjuste entre 850 mm a 1120 mm. . .

1.1.8.2 A altura "H" fora do padréo estabelecido nos itens
118 e 1.1.8.1 deste anexo SO pode ser adotada por meio de uma
andlise ergonémica do trabalho (AET) do posto de trabalho.

_ 119 Os componentes elétricos devem atender ao grau de
protecéo (IP), de acordo com as normas técnicas oficiais vigentes a
época de publicacdo deste anexo. . | )

.. 1191 Quando utilizado jato de pressdo de agua para hi-
gienizacd da maguina, devem ser adotadas medidas adicionais para
proteger componentes elétricos externos. .

Il - Maguina aberta para descourear e retirar a pele e a
membrana o )

1.2 A méquina aberta para descourear e retirar a pele e a
membrana de carnes destinadas ao consumo humano € definida para
fins deste anexo como a méguina com um cilindro giratorio dentado
ou de arraste e lamina utilizada para descourear e retirar a pele e a
membrana de carnes, de alimentagdo manual, sem a utilizagdo de
esteira, conforme exemplificado nas figuras 6 e 7. )

1.2.1 Nas méguinas abertas para descourear e retirar a pele e
a meénbrana somente devem ser processados produtos arredondados e
grandes.

_1.2.1.1 Os produtos planos somente devem ser processados
em méquinas autométicas para descourear e retirar pele e peljcula

~1.2.1.2 A méquina deve ser utilizada dentro dos limites es-
tabelecidos no manual de instrucdes. )

Figura 6 - Mé&guina aberta de descourear e de retirar a pele e
a membrana

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012016050200095

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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Legenda
1. Cilindro dentado e tampa protetora;
2. Laming;

3. Mesa de evacuagdo;

4. Suporte de laminga;

5. Mesa de alinhamento;

6. Interruptor de LIGA/DESLIGA;

7. Interruptor do pedal;

8. Sistema Motriz;

9. Dispositivo de blogueio;

10. Altura da Mesa (H);

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + A1l: 2010

Figura 7 - Sistema de uma maguina aberta de descourear e
de retirar a pele e a membrana

e ou quando ocorrer mudanca do processo operacional, em
relacdo ao trabalhador, para evitar riscos adicionais oriundos do pro-
cesso e das condigdes do ambiente de trabalho.

Figura 8 - Zonas de perigo da méquina aberta de descourear
e retirar a pele e a membrana

Legenda:

1. Zona 1: Zona de corte;

2. Zona 2: Zona de descarga;

3. Zona 3: Zona interna - entre cilindros e partes fixas da méaquina e
dispositivos de limpeza (se existentes);

4. Zona 4: Zona motriz;

5. Zona 5: Zona do sistema de rodizio para facilitar o transporte;

H. Altura da mesa de alinhamento em relagdo ao solo.

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

Figura 9 - Detalhe das zonas de perigo 1, 2 e 3 da maquina
aberta de descourear e retirar a pele e a membrana (com pente

raspador)

Legenda:

1. Cilindro dentado giratério e porta lamina ajustavel na altura com a
l&mina montada;

2. Cilindro dentado giratério e pente raspador;

3. Cilindro dentado giratério e as partes fixas da maguina

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

Figura 10 - Detalhe das zonas de perigo 1, 2 e 3 da maquina
aberta de descourear e retirar a pele e a membrana (com cilindro
raspador giratério).

Legenda:

1. Cilindro de arraste giratério e porta lamina fixo com a lamina
montada;

2. Cilindro de arraste giratério e cilindro raspador giratorio;

3. Cilindro de arraste/cilindro raspador giratérios, com as partes fixas
da méquina e o dispositivo de limpeza por jato de ar.

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

1.2.3 O acesso a zona de perigo 1 (érea de corte e area de
separagdo entre o cilindro dentado ou de arraste e o porta-lamina)
deve estar protegido, aplicando-se as seguintes medidas:

1.2.3.1 A distancia gjustavel entre o cilindro giratério den-
tado ou de arraste e a extremidade da borda cortante da [&mina deve
ser < 5,0 mm e < 0,5 mm, respectivamente.

1.2.3.2 A lamina e o porta-lamina devem estar projetados de
forma que a l&mina somente possa ser montada em uma Unica po-
SiGao.

1.2.3.2.1 Quando se utiliza um dispositivo de Iamina dupla

acima do porta-lamina, o conjunto de 1&mina dupla ndo deve formar

uma érea de contato com o cilindro dentado, que ocorre quando a

diferenca entre as bordas das |aminas for > 2 mm (ver a figura 11).
Figura 11 - Detalhe do dispositivo de lamina dupla
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Legenda

1 - Lamina dupla

2 - Porta-lamina.

Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010.

1.2.3.3 No caso de utilizagdo de cilindro dentado, ndo é
permitido que o angulo formado pela parte (pega) livre do cilindro
dentado, entre a lamina e a borda frontal da mesa, sja maior que 35°
da circunferéncia do cilindro, para uma mesa cuja altura é com-
preendida entre 850 mm a 1050 mm.

1.2.3.3.1 No caso de produtos arredondados e excepcional-
mente grandes, pode-se utilizar uma mesa de aimentacdo que permita
uma parte livre do cilindro dentado néo superior a 90° para uma atura
da mesa > 850 mm.

1.2.3.4 No caso de utilizacdo de cilindro de arraste, na cir-
cunferéncia do cilindro giratério de arraste, a distancia ponto-a-ponto
das ranhuras (fendas) longitudinais deve ser menor ou igual a 2,5 mm
e a profundidade da fenda (ranhura) menor ou igual a 2,0 mm. As
ranhuras ndo devem ter estrias circunferenciais (ver figura 12).

Figura 12 - Requisitos de seguranca do cilindro de arraste

Legenda:

1 - Cilindro de arraste sem estrias circunferenciais.
2 - Cilindro de arraste com estrias circunferenciais.
Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

1.2.3.5 O dispositivo de acionamento e parada do sistema
motriz do cilindro dentado ou cilindro de arraste deve ser um co-
mando sensivel.

1.2.3.5.1 O cilindro deve parar em até dois segundos depois
que o operador soltar o interruptor de comando.

1.2.3.5.2 O interruptor de comando pode ser acionado, por
exemplo, com o pé com o joelho ou com a barriga, e deve estar
protegido contra qualquer acionamento involuntério.

1.2.3.5.3 O dispositivo de acionamento e parada podera ser
interligado em série com o bot&o de parada de emergéncia.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico http://www.in.gov.br/autentiadedehtml,

pelo codigo 00012016050200096

Documento assinado digitalmente conforme MP n° 2.200-2 de 24/08/2001, que ingtitui a

Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - |CP-Brasil.
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1.2.3.6 Devem-se adotar medidas para evitar 0 acesso de
terceiros a zona de perigo 1, limitando-se 0 acesso apenas ao posto de
trabalho do operador da maquina (acesso frontal).

1.2.3.6.1 Quando n&o for possivel limitar o acesso por meio
do posicionamento da maquina no ambiente ou da organizacdo dos
postos de trabalho, 0 acesso de terceiros (outras pessoas) ao cilindro
dentado ou de arraste da méaquina aberta para descourear e retirar a
pele e a membrana deve estar protegido por protegdo fixa, conforme
0s itens 12.38 a 12.55 da NR-12.

1.2.3.6.2 N&o devem ser utilizadas luvas de malha metédlica
ou luvas reforgadas com arame metdlico durante a operagéo da mé
quina

1.2.4 O acesso as zonas de perigo 2, 3 e 4 deve ser impedido
em todas as faces por meio de protecdo movel intertravada ou fixa,
conforme os itens 12.38 a 12.55 da NR-12.

125 A interface de seguranca da maquina deve atingir no
minimo a categoria de seguranca 3, conforme as normas técnicas
oficiais vigentes a época de publlcat;ao deste anexo.

1.2.6 A dtura"H" deve ser de 1050 mm se a altura da mesa
de ainhamento (plano de trabalho) for fixa.

1.2.6.1 Quando a atura for regulavel, a atura "H" deve
permitir gjuste entre 850 mm a 1120 mm.

1.2.6.2 A atura "H" fora do padréo estabelecido nos itens
126 e 1.2.6.1 deste anexo, sO pode ser adotada por meio de uma
andlise ergondmica do trabalho (AET) do posto de trabalho.

1.2.7 Nas méguinas mévels que possuem rodizios, pelo me-
nos dois deles devem possuir travas.

1.2.8 Os componentes elétricos devem atender ao grau de
protecdo (IP), de acordo com as normas técnicas oficiais vigentes a
época de publicagdo deste anexo.

1.2.8.1 Quando utilizado jato de pressdo de agua para hi-
gienizacdo da méguina, devem ser adotadas medidas adicionais para
proteger os componentes €létricos externos.

1.2.9 A maguina deve ser equipada com um dispositivo de
parada de emergéncia, de forma que sua disposi¢do permita o acio-
namento da parada de emergéncia dentro da érea de alcance do
operador.

1.2.9.1 O dispositivo de parada de emergéncia deve atender
a0 disposto na NR-12.

Il - Mé&quina de repasse de moela

1.3 Méguina de repasse de moela é definida para fins deste
Anexo como a maguina com esteira e/ou local de alimentacdo, ci-
lindros dentados, local de descarga e funil de residuo de descarga
utilizada para realizar o repasse da limpeza de moelas.

1.3.1 Se a maguina de limpeza de moela for adaptada para
redizar também o repasse da limpeza de moela, a méquina e suas
adaptacOes devem atender aos requisitos de seguranca previstos neste
anexo.

1.3.2 Os perigos mecanicos e 0s requisitos de seguranca
abrangidos neste anexo se referem ao tipo de méaguina descrita no
item 1.3 e seus limites de aplicacdo.

1.3.2.1 Deve ser realizada uma prévia avaliacdo de risco da
méguina em relacdo ao trabalhador, apés a sua instalagdo, longo
periodo de inatividade ou quando ocorrer mudanga do processo ope-
racional, para evitar riscos adicionais oriundos do processo e das
condi¢Bes do ambiente de trabalho.

1.3.2.2 O acesso a zona de perigo de operacdo dos cilindros
deve ser impedido por meio de protecdo movel intertravada, mo-
nitorada por interface de seguranca, ou fixa, conforme os itens 12.38
a 12.55 da NR-12.

1.3.2.2.1 O movimento de risco dos cilindros deve cessar
totalmente em um periodo de tempo de até dois segundos quando a
protecdo mével intertravada for aberta.

1.3.2.2.2 A protecdo mével deve ser projetada de forma que
possa ser movimentada pelo trabalhador com uma forga menor do
que 50N (newton).

1.3.2.3 O acesso as zonas de perigo do local de alimentacéo,
do local de descarga do produto e do funil de descarga de residuos
deve ser impedido por meio de protecdo que, por sua geometria,
impeca 0 acesso aps movimentos perigosos por meio de protecéo
movel intertravada ou fixa, conforme os itens 12.38 a 12.55 da NR-
12, especialmente nos pontos de esmagamento, agarramento e apri-
sionamento formados pelos roletes, acoplamentos e outras partes mé-
veis acessiveis durante a operagdo normal.

1.3.2.3.1 As protecOes contra 0 acesso as zonas de perigo do
local de alimentacdo, do local de descarga do produto e do funil de
descarga de residuos devem observar ainda as distancias de seguranga
conforme quadro | do item "A" do Anexo | da NR-12.

1.3.2.3.2 Se for utilizada esteira para a aimentagdo auto-
mética da méguina ou na saida do produto, deve ser utilizada pro-
tecdo movel intertravada ou fixa, conforme os itens 12.38 a 12.55 da
NR-12, que impega a acesso ans movimentos perigosos dos trans-
portadores continuos, especialmente nos pontos de esmagamento,
agarramento e aprisionamento formados pelas esteiras, correias, ro-
letes, acoplamentos e outras partes moveis acessiveis durante a ope-
racéo normal.

1.3.2.4 O acesso as partes moéveis e transmissdes de forga
deve ser impedido em todas as faces por meio de protecdo movel
intertravada ou fixa, conforme os itens 12.38 a 12.55 da NR-12.

1.3.3 A interface de seguranca da méqguina deve atingir no
minimo categoria de seguranca 3, conforme as normas técnicas ofi-
cials vigentes a época de publicacdo deste anexo.

134 A dtura "H" deve ser de 1050 mm se a atura de
alimentagdo da maquina (plano de trabalho) for fixa

1.3.4.1 Quando a atura de alimentagdo for regulavel, a altura
"H" deve permitir gjuste entre 850 mm a 1120 mm.

1.3.4.2 A dtura "H" fora do padréo estabelecido nos itens
1.34 e 1.3.4.1 deste anexo, sO podera ser adotada através de uma
andlise ergondmica do trabalho (AET) do posto de trabalho.

1.3.5 Nas méquinas méveis que possuem rodizios, pelo me-
nos dois deles devem possuir travas.

1.3.6 Os componentes elétricos devem atender ao grau de
protecdo (IP), de acordo com as normas técnicas oficiais vigentes a
época de publicacdo deste anexo.

1.3.6.1 Quando utilizado jato de pressdo de agua para hi-
gienizagdo da méguina, devem ser adotadas medidas adicionais para
proteger componentes elétricos externos.

1.3.7 A maquina deve ser equipada com um dispositivo de
parada de emergéncia, de forma que sua disposicéo permita o acio-
namento da parada de emergéncia dentro da érea de alcance do
operador.

1.3.7.1 O dispositivo de parada de emergéncia deve atender
a0 disposto na NR-12.

Disposi¢des transitorias

1.3.8 As maquinas utilizadas para o repasse de moela fa-
bricadas antes da vigéncia desta Portaria tém o prazo indicado no Art.
2° para se adequarem ao disposto no item 1.3 e seus subitens, po-
dendo ser utilizadas nesse periodo desde que atendam aos requisitos
indicados nos subitens de 1.3.8.1 a 1.3.8.6.

1.3.8.1 A operagdo da maguina de repasse de moela sé pode
|ser realizada por trabalhador que n@o utilize luvas e jalecos de manga
onga

1.3.8.2 A méaquina deve ser equipada com um dispositivo de
parada de emergéncia, de forma que sua disposi¢cdo permita o acio-
namento da parada de emergéncia dentro da area de alcance do
operador.

1.3.8.2.1 O dispositivo de parada de emergéncia deve atender
a0 disposto na NR-12.

1.3.8.2.2 O movimento dos cilindros deve cessar totalmente
em um periodo de até dois segundos apos o acionamento do dis-
positivo de parada de emergéncia.

.8.3 O angulo das ranhuras dos cilindros deve ser de 60°

ea disténcia livre entre dois cilindros ndo deve ultrapassar 0,4 mm.

1.3.8.4 As extremidades dos roletes devem ser dotadas de

protecdo que impeca 0 acesso de membros superiores nas zonas de
preensdo e esmagamento.

1.3.85 O acesso para limpeza dos cilindros deve ser im-
pedido por meio de protegdo movel intertravada, monitorada por
interface de seguranca, conforme os itens 12.38 a 12.55 da NR-12.

1.3.8.6 A interface de seguranca da méquina deve atingir no
minimo categoria de seguranca 3, conforme as normas técnicas ofi-
ciais vigentes a época de publicacdo deste anexo.

SECRETARIA DE RELAGOES DO TRABALHO

DESPACHO DO SECRETARIO
Em 27 de abril de 2016

O Secretério de Relagdes do Trabalho e Emprego, no uso de
suas atribuigdes legais, com fundamento no Memorando
02146/2016/DIAAU/PRUIR/PGU/AGU, na Cota n. 720/2016/CON-
JUR-MTE/CGU/AGU, no Parecer de Forga Executéria 55/2016/PRU-
1/COTRAB/Ifll, e em cumprimento a decisdo exarada no Processo
Judicial 0001056-15.2015.5.10.0010, em trémite perante a 10* Vara
do Trabalho de Brasilia/DF do Tribunal Regional do Trabalho da 107
Regi&o, na Portaria 326, de 11 de mar¢o de 2013 e na Nota Técnica
200/2016/AIPISRT/MTPS, resolve DESARQUIVAR o Processo
46000.002264/2004-31 de Pedido de Registro Sindical de interesse do
Sindicato dos Trabalhadores Empregados em Cooperativas do Estado
de Séo Paulo - SINTRECESP, CNPJ 06.050.486/0001-59, para que se
dé regular tramitacdo, de acordo com as normas pertinentes.

MANOEL MESSIAS NASCIMENTO MELO

SUPERINTAENDENCIA NACIONAL
DE PREVIDENCIA COMPLEMENTAR
DIRETORIA DE ANALISE TECNICA

PORTARIAS DE 29 DE ABRIL DE 2016

O DIRETOR DE ANALISE TECNICA, no uso das atri-
bui¢bes que Ihe confere o inciso | do art. 33, combinado com o art.
5°, todos da Lei Complementar n° 109, de 29 de maio de 2001, e art.
23, inciso |, ainea "a', do Anexo | do Decreto n° 7.075, de 26 de
janeiro de 2010, e considerando as manifestacles técnicas exaradas
no Processo MPAS n° 00000.003018/7119-79, sob o comando n°
403680502 e juntada 413406472, resolve:

N° 187 - Art. 1° Aprovar as ateragBes propostas ao regulamento do
Plano de Beneficios de Contribuigdo Definida, CNPB 1996.0041-74,
administrado pela entidade Instituto Ambev de Previdéncia Privada.

Art. 2° Esta Portaria entra em vigor na data de sua pu-
blicagéo.

O DIRETOR DE ANALISE TECNICA, no uso das atri-
buicdes que lhe confere o inciso | do art. 33, combinado com o art.
5°, todos da Lei Complementar n° 109, de 29 de maio de 2001, e art.
23, inciso |, ainea "a', do Anexo | do Decreto n° 7.075, de 26 de
janeiro de 2010, e considerando as manifestagOes técnicas exaradas
no Processo MPAS n° 44000.003595/1981-81, sob o comando n°
405233835 e juntada n° 413616888, resolve:

N° 188 - Art. 1° Aprovar as alteragces propostas ao regulamento do
Plano de Beneficios PMPREV, CNPB n° 1988.0022-65, administrado
pelo Multipensions Bradesco - Fundo Multipatrocinado de Previ-
déncia Privada.

Art. 2° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicag&o.

O DIRETOR DE ANALISE TECNICA, no uso das atri-
buicdes que Ihe confere o art. 25 combinado com o inciso | do art. 33
e o art. 5° todos da Lei Complementar n° 109, de 29 de maio de
2001, e art. 23, inciso | ainea "a"', do Anexo | do Decreto n° 7.075,
de 26 de janeiro de 2010, e considerando as manifestagGes técnicas
exaradas no Processo Previc n° 44011.000019/2013-25, comando n°
349482423 e juntada n° 414230491, resolve:

N° 189 - Art.1° Encerrar o Plano de Beneficio FIEMSPrev - CNPB n°
2005.0066-29, cessando-se os efeitos da Portaria n° 315, de 13 de
janeiro de 2006, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 16 de
Janeiro de 2006, segdo 1, pagina 29.

Art.2° Extinguir o codigo do CNPB - Cadastro Nacional de
Plano de Beneficios n° 2005.0066-29 do Plano de Beneficio FIEMS-
Prev, administrado pela Sociedade de Previdéncia Complementar do
Sistema Federagdo da IndUstrias do Estado de Santa Catarina - PRE-
VISC.

Art. 3° Esta Portaria entra em vigor na data de sua pu-
blicag&o.

O DIRETOR DE ANALISE TECNICA, no uso das atri-
buicdes que lhe confere o art. 25 combinado com o inciso | do art. 33
e o0 art. 5° todos da Lei Complementar n° 109, de 29 de maio de
2001, e art. 23, inciso | ainea "a’, do Anexo | do Decreto n° 7.075,
de 26 de janeiro de 2010, e considerando as manifestacGes técnicas
exaradas no Processo Previc n° 44011.000483/2012-31, comando n°
349482515 e juntada n® 414230319, resolve:

N° 190 - Art.1° Encerrar o Plano de Beneficios Previsc Sistema
FIEMS - CNPB n° 1992.0017-74, cessando-se os efeitos da Portaria
SPC n° 177, de 15 de fevereiro de 2005, publicada no Diério Oficial
da Uni&o n° 31, de 16 de fevereiro de 2005, se¢do 1, pégina 17,
exclusivamente com relacdo ao plano citado.

Art.2° Extinguir o codigo do CNPB - Cadastro Nacional de
Plano de Beneficios n® 1992.0017-74 do Plano Previsc Sistema
FIEMS, administrado pela Sociedade de Previdéncia Complementar
do Sistema Federagdo da Indistrias do Estado de Santa Catarina -
PREVISC.

Art. 3° Esta Portaria entra em vigor na data de sua pu-
blicagéo.

O DIRETOR DE ANALISE TECNICA, no uso das atri-
buicoes que Ihe confere o art. 5° e o inciso Il do art. 33, todos da Lei
Complementar n° 109, de 29 de maio de 2001, e art. 23, inciso |
alinea"b", do Anexo | do Decreto n° 7.075, de 26 de janeiro de 2010,
e considerando as manifestagdes técnicas exaradas no Processo Previc
n° 44011.000360/2015-42, comando n° 401713797 e juntada n°
414452890, resolve:

N° 191 - Art. 1° Aprovar a incorporagdo do Plano de Beneficios | -

CNPB n° 1988.0019-19 e do Plano de Beneficios Il - CNPB n°
1995.0003-29, pelo Plano de Beneficios 111 - CNPB n° 1998.0028-29,
administrados pela Fundagéo de Seguridade Social ArcelorMittal Bra-
sil - FUNSSEST.

Art. 2° Aprovar a aplicagdo do Regulamento do Plano de
Beneficios 111, CNPB n° 1998.0028-29, com as ateracOes decorrentes
da incorporacdo do Plano de Beneficios | - CNPB n° 1988.0019-19 e
do Plano de Beneficios || - CNPB n° 1995.0003-29.

Art. 3° Aprovar o "Termo de Incorporacéo” celebrado entre
a Fundac&o de Seguridade Socia ArcelorMittal Brasil - FUNSSEST
e a ArcelorMittal Brasil S.A. (sucessora por incorporagdo da Ar-
celorMittal Tubardo Comercial S.A., anteriormente denominada Com-
panhia Siderurgica de Tubar&o), em 21 de dezembro de 2015.

Art. 4° Esta Portaria entra em vigor na data de sua pu-
blicagéo.

CARLOS MARNE DIAS ALVES

SUPERINTENDENCIA REGIONAL EM GOIAS

DESPACHO DO SUPERINTENDENTE
Em 27 de abril de 2016

Processo n° 46208.002478/2016-14

Nos termos do pronunciamento da Se¢do de Relagbes do
Trabalho, conforme andlise e parecer técnico as fls. 86, e usando da
competéncia que me foi delegada pela Portaria SRT n° 2, de 25 de
maio de 2006, publicada no D.O.U. de 26 de maio de 2006, HO-
MOLOGO as ateragdes no Plano de Carreiras, Cargos e Sa&rios do
Centro de Ensino Superior de Ipora EIRELI -EPP - Faculdade de
Ipora (CNPJ n° 05.137.878/0001-97), anteriormente homologado sob
0 Processo n° 46208.007149/2011-55 (Publicado no DOU de
23/08/2011, Secdo |, Pagina 48), ficando expresso que qualquer al-
teracdo a ser feita no presente Plano, para ter validade, dependera de
prévia aprovagdo deste Ministério.

ARQUIVALDO BITES LEAO LEITE

SUPERINTENDENCIA REGIONAL
EM SAO PAULO

PORTARIA N° 19, DE 28 DE ABRIL DE 2016

O SUPERINTENDENTE_REGIONAL DO TRABALHO E
EMPREGO NO ESTADO DE SAO PAULO, no uso de suas atri-
buicBes legais e tendo em conta a Portaria Ministerial N.© 945/15, de
08/07/2015 publicada no D.O.U. de 09/07/15, que subdelegou com-
peténcia a0 SUPERINTENDENTE REGIONAL DO TRABALHO E
EMPREGO NO ESTADO DE SAO PAULO, para decidir acerca dos
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